
Wasserstrahltechnik

Hochdruck- & Ultrahochdrucktechnologie



Lösungen mit Wasserstrahltechnik

Großes Bild: Betonabtrag bei 2500 bar   Kleines Bild: Oberflächenvorbereitung, Schiffsreparatur bei 3000 bar 

Unsere Pumpen

Die von uns angebotenen Pumpen 
arbeiten mit Drücken von 70 bis 3000 
bar und Durchflussmengen bis zu 806 l/
min bei einer Leistung von 30 bis 375 kW

Die Pumpen sind robust konstruiert und werden 
in sechs Rahmengrößen hergestellt, jeweils mit 
einer Auswahl unterschiedlich großer Plunger. So 
findet sich für jede Aufgabe die ideale Pumpe.

Für den Antrieb sind Untersetzungsgetriebe 
in Kompaktbauweise mit einer Auswahl an 
Übersetzungsverhältnissen lieferbar, die zu den 
Drehzahlen der meisten Antriebsmaschinen 
passen. Des Weiteren sind Adaptergehäuse für 
SAE-Motoren erhältlich, die ein Anflanschen der 
Pumpen an Dieselmotoren ermöglichen und so 
eine perfekte Abstimmung sicherstellen sowie 
den Einbau vereinfachen.

Die Antriebsseite der Pumpe ist mit einem 
gusseisernen Gehäuse und je nach Anwendung 
mit  Tauch- oder Druckschmierung ausgestattet.
Die Pumpenköpfe werden serienmäßig 

aus Edelstahl hergestellt. Durch die lineare 
Ventilanordnung werden die negativen 
Auswirkungen einer wechselnden 
Beanspruchung im Inneren des Kopfteils 
verhindert und gleichzeitig wird die einfache 
Demontage aller aktiven Bauteile vor Ort zu 
Wartungszwecken ermöglicht. Plunger aus 
massiver Keramik verlängern die Lebensdauer 
der selbstjustierenden Kolbenabdichtungen.

Die Ultrahochdruckpumpen aus der Baureihe 
Ultrabar sind unter anderem so konstruiert, dass 
eine werkzeug- und wartungsfreie Überwachung 
der Dichtungen und Ventile an den einzelnen 
Zylindern möglich ist.

Ultrabar 30 Pumpe, 30 l/min 
bei 3000 bar

Hughes Pumps

Dank unserer umfassenden Erfahrungen 
in der Entwicklung & Herstellung von 
Hochdruck- (HP) & Ultrahochdruck- (UHP) 
Plungerpumpen sowie Wasserstrahlgeräten 
seit 1970 sind wir bei Hughes Pumps 
zu Recht stolz auf unser Sortiment und 
bieten flexible Antworten auf die sich 
verändernden Bedürfnisse eines weltweiten 
Kundenstamms.

Vor der Auslieferung aus unseren diversen 
Werken in Großbritannien durchläuft jede 
von uns hergestellte Pumpe und jedes 
unserer Geräte eine Funktionsprüfung, um 
die Betriebseigenschaften zu zertifizieren.

Ob Sie ein maßgeschneidertes 
Reinigungs- oder Schneidesystem mit 
Wasserstrahltechnik, ein herkömmliches 
Wasserstrahlgerät, eine Pumpe mit freiem 
Wellenende oder eine Düse brauchen: 
Hughes Pumps hat die passenden 
Lösungen.



Typische Anwendungen

• Reinigung von Wärmetauscherrohren

• Abrasiv-Wasserstrahlen 

• Flächenvorbereitung (Entfernen von  
 Beschichtungen & Korrosion)

• Rohrreinigung & Entkalkung

• Tank- & Behälterreinigung

• Betonabtrag (Hydrodemolition)

• Unterwasserreinigung &    
 -schneidearbeiten

• Druckprüfung

• Kaltschneidearbeiten

• Boden-, Straßen- und    
 Landebahnreinigung

• Sanierung von Straßendecken &   
 DemarkierungsarbeitenUltrabar 30 DRT(4), 

24 l/min bei 3000 bar

Roboterreinigung von Rahmen in einem 
Automobilwerk - 900 bar

Geräte mit 
Wasserstrahltechnik

Zur Auswahl stehen auf Rahmen, Anhänger oder 
Zugmaschine installierte Geräte mit oder ohne 
schalldämmende Gehäuse. Wahlweise kommen bei 
den Aggregaten Dieselmotoren (schadstoffarm 
oder nach Tier-4-Emissionsstandard) oder 
Elektromotoren zur Verwendung in sicheren oder 
explosionsgefährdeten Bereichen (gegebenenfalls 
ATEX-konform) zum Einsatz. Alle Anfertigungen 
werden gestrahlt und mit einer hochwertigen und 
dauerhaften Pulverbeschichtung versehen. Für 
Offshore-Anwendungen sind voll zertifizierte 
Crashrahmen oder Container mit Lackierungen nach 
Kundenvorgabe lieferbar.

Jedes von Hughes hergestellt Gerät ist robust, 
bedienungs- und wartungsfreundlich und auf 
Langlebigkeit ausgelegt. Unsere Diesel- und 
Elektromotoren, die den neuesten internationalen 
Standards entsprechen, beziehen wir von weltweit 

führenden Herstellern. Für die gesamte Produktlinie 
werden einfache Bedienfelder verwendet, was 
den Einsatz von SPS-Systemen überflüssig 
macht und eine hohe Zuverlässigkeit & einfache 
Fehlerdiagnose sicherstellt.

Hochleistungswasserfilter und Edelstahlanschlüsse 
für die Saugleitungen werden serienmäßig 
verwendet; für Anwendungen mit höherem 
Druck werden Vordruckpumpen eingebaut. 
Gegebenenfalls werden Ausschalter zur 
Überwachung diverser Funktionen von Pumpe und 
Antriebsmaschine eingebaut.

Betonabtragarbeiten - 1000 bar

Wärmetauscherreinigung - 800 bar

Weltweiter Support

Unsere erfahrenen Servicetechniker sind 
im In- und Ausland für Sie unterwegs und 
sorgen mit Zugriff auf unsere umfangreichen 
Ersatzteillager dafür, dass unsere Pumpen rund 
um die Uhr laufen. Daneben arbeiten wir eng 
mit unseren Vertretern im Ausland zusammen, 
die auf dem Gebiet der Auswahl, Bedienung und 
Wartung unserer Produkte geschult sind und 
den unverzichtbaren Kundendienst sicherstellen 
können, den die heutige schnelllebige Branche 
verlangt.

Ultrabar 10, 
ATEX-konforme 

Anlage für Zone 2, 8 l/min 
bei 2100 bar

Zubehör
Als Ergänzung zu den Pumpenaggregaten ist eine 
umfassende Auswahl an Wasserstrahlzubehör für 
alle möglichen Anwendungen lieferbar:

• Hochdruckpistolen: für den Land- und   
 Unterwassereinsatz

• Ventile mit Fußschalter

• Umlauf- und Umlenkventile

• Flächenreinigungsdüsen: Punktstrahl-,   
 Flachstrahl- und Rotordüsen

• Rohrreinigungsdüsen: starre und rotierende  
 Düsen

• Wärmetauscherreinigung: von Hand und   
 automatisch

• Tankreinigungsköpfe

• Boden-, Straßen- und Landebahnreinigung

• Abrasiv-Wasserstrahlen

• Hochdruckschläuche, flexible und starre Lanzen



Überblick Wasserstrahlpumpen

Hughes Pumps Limited 
Spring Gardens, Washington, West Sussex   RH20 3BS   UK
Tel:  +44 (0) 1903 892358    Fax:  +44(0) 1903 892062   
www.hughes-pumps.co.uk    sales@hughes-pumps.co.uk 

Die obige Tabelle zeigt extreme Möglichkeiten zur Kombination von Druck/
Durchfluss, jeweils bei Einsatz der kleinsten & größten Plunger. Mit Ausnahme 
von Ultrabar 10 & 15 sind alle Pumpen mit unterschiedlichen Plungergrößen 
konfigurierbar.

Vertreten durch:

 Umfangreiche Lagerbestände mit Zubehör und Ersatzteilen

 Das im Jahr 2004 neu gebaute Werk von Hughes Pumps

DNV 2.7-1 Containergeräte

Pumpen-
modell

Plunger
Durchmesser

mm

Nennleistung Nenndurch-
fluss

Druck

kW l/min bar

HPS400 14
35

30 16
103

1.000
160

HPS650
18
35 48

27
103

1.000
250

HPS1000 20
50 75 28

177
1.400

220

HPS2200
24
55 160

53
279

1.400
310

HPS3000 30
75 225 84

484
1.400

250

HPS5000 30
75 375 141

806
1.400

250

Ultrabar 10 11 48 10,3 2.600

Ultrabar 15 14 75 13,8 2.750

Ultrabar 30
18
22 160

30
45

3.000
2.000


